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17 La solubilité d*une substance peut étre améliorée par

‘A, Sa corqplexation avec des produits riches en groupement hydrophiles
B. Le choix de la forme cristalline la plus stable

*C. L'utilisation de la forme amorphe
D. La modification du PH du milieu dans le cas de Ia solubilité ionisation

2/ Lors de la dissolution exogeéne d'une poudre sensible i loxygéne :

A. Les mobiles a débit axial sont 4 privilégier
*B. La présence de chicane est indispensable
C. L’élévation de la température est défavorable
D. La formation de cyclone par agitation est recherchée

|

3/ La vitesse de dissolution augmente par : R e si P h a r m a@ |l

* A. Une bonne agitation ‘
B. Une augmentation de la température pour les gaz solubles a froid

C. Une viscosité importante |
D. Une pulverisation poussée des solides

4/ A propos des méthodes de dissolution extractive :

A. La macération assure une bonne extraction grice a un balayage de température
*B. La décoction est utilisée pour les drogues trés compactes
C. La digestion est applicable aux drogues dont le PA est thermolabiles

«D. L’infusion se fait a température ambiante

5/ Le séchage est une opération pharmaceutique qui a pour but d’éliminer :

*A. L’eau de constitution
«B. L'eau libre

C. L’eau d’adsorption
D. L’eau de cristallisation




*A. Opérant s thermosensibles
H. Un
e
D,

4 des températures trop élevées, il ne convient pas aux produit
volume spécifique apparent important améliore la qualité de la poudre
La tension superficielle importante améliore la qualité de la poudre

Des molécules mobiles assurent I’apport calorique convectif

8/ Concernant les méthodes de mesure de la teneur en eau résiduelle d’un produit :

A. Pou dme npr 2 o) . E
run meéme produit, les différentes méthodes donne le méme résultat

: . 5
I: La ln(‘:lhocle de la perte de poids a I’étuve est la plus précise
C. La méthode de « KARL,

= FISHER » correspond & un dosage chimique de I'eau

L'appareil de I'absorpti ] i i
ippareil de I'absorption lumineuse dans I'infrarouge ne mesure que I’humidité de surface

( i L3 . . : .
)/ Lia Iynpluh.sa.tmn comporte plusieurs phases dont la premiére correspond 4 la congélation du
produit i sécher. Celle-ci est

" an ) . @
\. Lente et progressive e I I I l \
B. Précoce et rapide r a

'IL)‘ ;;.ri_'f_-c!l']ét? "U"E température inférieure & 0°C et une pression atmosphérique \
2. Parfois différée dans le temps de I’étape de sublimation de la glace formee \

~

10/ Concernant les autres phases de la lyophilisation : |

«A. La dess_iccation primaire élimine 1’eau de mouillage |
, H La sublllmation fournit une énergie égale a 650 calories par gramme

C. La dcss!ccation secondaire est effectuée a la pression la plus poussée

D. La dessiccation primaire est également appelée désorption |

11/ Concernant le condenseur : |

*A. La température est inferieure a celle de la cuve de lyophilisation \
«B. La pression est inferieure a celle de la cuve de lyophilisation
C. Il nécessite I’apport permanant de 650 calories/gramme afin d’assurer la condensation \
D. Il est formé de tubes en serpentins renfermant des déshydratants \

12/ Concernant les instabilités des émulsions : ||
«A. Le crémage et la sédimentation sont dus a la différence des densités des phases
' B. La coalescence est un phénomene irréversible
.C. Ladiminution de la tension interfaciale est en faveur de la stabilité

D. La vitesse de sédimentation est proportionnelle & la viscosite de la phase dispersante

13/ L’instabilité des émulsions peut se traduire par une floculation dont la vitesse dépendra de :

portion des phases

sité de |’agitation thermique

- structure du film interfacial '

La valeur des forces de répulsions et des forces d’attraction

apro

[

14/ A propos des surfactifs : : .. .
«A. Les esters de sorbitanne sonl sensibles aux .varlquonshdep ol e bt
B. Les ammoniums quaternaires sont des tensioactifs anioniques pOSSCCANte '
- atrices ity |
& f;?:gfactifs anioniques et cationiques sont 111c0mpalllblﬁs ?tfessu:s
D. Les non ionigues sont les plus irrtants pour la peau et les muq ' |
: page 2 sur 7




15/Les Préparations magistrales -

*A. Somt préparées d'une fagon EXtamporanée

g ; Smjn Préparées & grande échelle
- Doivent avoir une AMM ou une DI (décision d'enregistrement)

16/ Clmiﬂu!inn des médicaments :

A. Une spécialité Pharmaceutique est obligatoirement princeps

-B li.n medicament Rénénque doit étre bioéquivalent au princeps |
C. L'akeool iodé & 19 est une préparation magistrale.

-D. La plupant des médicaments sur le marché mondial sont des médicamenits allopathiques

17/ L aluminium est le métal le plus utilisé dans I'emballage, il est choisi :

A. Pour sa résistance hydrolytique élevée.

*B. Pour sa légereté ot sa transparence.
C. Pour la confection des dispositifs de bouchage ; tétines et pistons obturateurs de seringues

D. Pour le contitionnement des comprimés contenant des principes actifs sensibles a I"'humidité.

I8/ Le verre type 11 ; masse
A. Est un verre neutre. dont la résistance hydrolytique élevée est due a la composition ehimique de la

« B. Est un verre calco-sodique dont la résistance hydrolytique élevée résulte d'un traitement de surface
approprié.
C. Est un verre calco-sodique de résistance hydrolytique moyenne.
D. Est un verre calco-sodique de faible résistance hydrolytique.

19/ Parmi les intéréts de la granulation : Re si P h a r m a®

*A. Obtenir une poudre micro-fine et uniforme.
B. Augmenter la porosité de la poudre et I"air intra-granulaire.
C. Augmenter la densité de la poudre.
D. Diminuer I'écoulement de la poudre.

20/ La granulation humide :

A. Estappelée aussi double compression.
B. L’alcool peut étre utilisé comme liquide de mouillage,

*C. Elle peut étre réalisée en lit d’air Auidisé.
D. L’agent agglutinant est toujours ajouté au mélange a I’état sec.

21/ Les broyeurs permettant un broyage sans échauffement notable sont ;
*A. Les broyeurs 4 meules,

B. Les broyeurs 4 marteay.
+ C. Les microniseurs 4 Jjet.

D. Les broyeurs a pointes.
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22/ Coisir b#&wmnm-wﬂ' T

A Lo i &2ir fimadise

B. Le broyesr 2 poimtes

C. Le broyess planétaie a boulets
D. Le comcassenr 2 michoires

23/ L’amalvse granulométrigue sur tamis:

A Consiste 3 déterminer la taille des eranulés,
- B. Permet d"émadier la forme des particules
C. Permet de d&terminer la vitesse d"écoulement des poudres.
D. Peut &tre wiilisé & I"analyse de particules de diamétre moyen inferieur 2000 pm.

24/ Concernant le sédiment floculé et défloculé des suspensions :
*A_ Daas une suspension défloculée. les particules sédimentent en entité séparées
B. Dass une suspension défloculée, les particules forment des agglomérats poreux.
C. Daz=ns une suspeasion floculée. 1a vitesse de sédimentation est lente
D. Dzns une suspension défloculée, Ie liguide sumageant est limpide

25Lers de Iz floculation contrdlée d’une suspension. le phénoméne de « caking », correspond a :

A Usfacicwr de sidimentation égaledmn ° @
oo~ ResiPharma
«D. Une valeur neutre du potenticl z31a

I 26/ Lors de la formulation des émaulsions et selon le concept du systeme HLB, I’agent émulsifian doit étre

choisi de telle sorte 2 avoir :

; A Use valear HI B identique ou proche de celle de la phase aqueuse.
B. Une valeur HLB identique ou proche de celle de la phase huileuse ol ¥
= C. Une valear HI B moyenne entre la phase aqueuse et la phase huileuse.
D. mmlﬂB:mﬁsm xmmkﬂm
27/ Dans une opération d’adoucissement, les ions responsables d’entar
industrielles, le calcium et le magnésium en l'occurrence, sont rempla




28/ Dans g loonl il Fralteme

/e . ' ’ < i t
donner son rile g M d'eau suivan, désigner I'élément [X) de Ia filaire de permutation e

* Désigner :
A. Adoucisseur
+8. Bac asel

* Role -
+C. Echange d'ions
D. Régénération

30/ Sur une plague d'identification d’'une balance analytique, il 3 été indiqué [d = 0,1 - i
slgnification de [el].

. @
A, Classe de la balance I a rm a
« B, Echelon réel es

C. Echelon de viérification
D, Erreur maximale tolérée

31/ Dans I'industrie pharmaceutique, un mélange homogene est qualifié de :

¢« A, Optimal
B. Idéal
C. Parfait

D. Toutes les réponses sont justes

32/ Dans une transposition d’échelle d’

mélangeur industriel de 400 L, qu’e
échelle pilote :

une opération de mélange [Passage d’un melangeur de 200L 3 un
lle sera Ia vitesse du mélangeur industriel par rapport a la vitesse 3

A. Egale

B. Deux fois plus importante
*C. Plus faible

D. Aucune réponse n’est juste







Fi ”“l:l“:lhl les fihres

s e tellulnses sont utilisées
A Uniquemeny 4 | Blal sag
A Unlgueimen al'étal Bembilie
s L A ['r"i;al %
(8]

2C et humidifia
Inu"uul-. a

sROCiees aux fibres d'amiante
19/

Pour rédulre lach
Ce temps désigne
A Le temps total du cyele de sterilisation

B

Le temps effectil de sterilisation
| Co LUefficachs de stérilisation
D

: x 150 1 inutes a 121 °C.
arge bactérienne d'une espéce sporulée de lﬁ.‘: 4100, 1l faut 10 m

foutes les réponses sont fausses

a0/

, - ments gamme est :
Uindicateur blologique de cholx pour la stérilisation par rayonne

A Bacillus Pumills

B

C
0.

Bacillus steatothermophilus

Pseudomonas diminuta
Aucune réponse

ResiPharma”

Bonne chance
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